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Wicklungen dicser Art sind jedoch bei 300° C 
PotcntansprUche; Ubersteigenden Temperaturen wegen der ^cbemischen 

p Unbestandigkeit der vorgenannten Werkstofic in 

. Wicklung Tur bei Temperaturen oberhalb einer Luftatmospb&re pr^t^ch ^brauc^a^ 
300° C betriebene Elektromotoren. bei welcber 5 Es wurde bereits ^orgeschlagen eine V^cUimg 
der Wicklungsleiter aus oberflacheuoxydiertem des Kunferleitungsdrahtes und «ne ke^scbe Iso- 
Aldminium btsteht und die Wicklung eine labia- lierung durchzufUhrcn, urn einen . Betneb auch bei 
tion aus hitzebestandigen, anorganischen Stoffen 300° C ubersteigenden Temperaturen zu ermbgh- 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB chen. . ia*n q w 

der Wicklungsleiter aus einem dunnen Band (1) io Aufierdem ist es bekannt (>Elektne« 1963 S. 325 
besteht, das fur Bildiing eines Hohlzylinders spi- und 326), Wicklungsleiter aus ? h ^^^ 1 ^ 
ralformig gewickelt ist, daB die Enden dieses Ban- Aluminium herzustellen und eine Isolation hir M- 
des (1) mit dickeren, leitenden Plattcben (5, 50 lungen aus hitzebestandigen. anorgaxuschen Stotfen 
verbunden sind, die den AnschluB fur die Zulei- auszubilden. Dabei muB vor allem bei hoheren La- 
tungen (7, Y) bilden, und daB die Wicklungsisola- 15 genspannungen erne Isolation m Form von Schicht- 
tion aus mehreren Scbichten aufgebaut ist, von isoUerstoffen zwischen benachbarten Lagen von Win - 
denen die innenliegende (2) hauptsachlich zur dungen angeordnet werden, wodurch sich jedoch eine 
elektrischen Festigkeit, die auBenliegende (3, 4) erhebliche Abmessung der gesamten Wick ung, be- 
hauptsachlich zur mechanischen Festigkeit der sondere Schwierigkeiten bei der Herstellung der 
Wicklungsisolation beitragt. " Wicklung und ein erhebhehes Gewicht ergeben Auch 

2. Wicklung nach Anspruch 1, dadurch ge- ist die Verbindung von Zuleitungen mit den windun- 
kennzeichnet, daB die Zuleitungen (7, Y) als gen der Wicklung nicht ohne weiteres so mbghch. 
mehradrige Silberleiter aussebildet sind und daB daB hierfur ein gewerbheh einfarhes Verfahren 
die dickeren leitenden Plattcben (5, 5*) aus Silber durchgefuhrt warden kann. Schwiengkeiten treten 
bestehen und je eine gegen eine Stirnflache der a 5 vor allem dann auf, wenn der Querschmtt der einzel- 
Wicklung hin umgebogene Lippe (15, 150 fur den nen Windungen der Wicklung nur genng son soil 
AnschluB der Silberleiter (7, Y) aufweisen. und fur die Anf chliisse dickere, em- oder mehradrige 

3. Wicklung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch Leitungsdrahte vorgesehen sind. Werden die bekann- 
gekennzeichnet, daB die PPttchen (5, 50 und Zu- ten Isolierstoffe der vorliegendem Art fur die AuBen- 
leitungen (7, T) innerhalb der auBenliegenden 30 isolation der Wicklung verwendet, dann ist die Zu- 
Schichten (3, 4) der Wicklur ^isolation eingebet- sammensetzung und Reihenfolge der einzelnen Iso- 
tet liegen. Iierschichten von entscheidender Bedeutung, da un- 

4. Wicklung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, terschiedliche Aufbauarten und Zusammensetzungen 
gekennzeichnet durch Glasfaserschlauclie (9, 90 der AuBenisolation die unterschiedhchsten und unter 
fur die Aufnahme der Zuleitungen (7, Y) an der 35 Umstanden nachteilige Wirkun^en ergeben. 
Austrittsstelle aus der Wicklungsisolation. Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt. 

5. Wicklung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, die Bauart vbh Wicklungen fiir bei Temperaturen 
dadurch gekennzeichnet, daB die innenliegende oberhalb 300° C betriebene Elektromotoren zu ver- 
Schicht (2) der Wicklungsisolation aus Glimmer, einfachen und zu verbessern. 

die darUberliegende Schicht (3) aus faserigem 40 Zur Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich eine 
Stoff, z. B. Asbest, und die auBerste Schicht (4) Wicklung fur bei Temperaturen oberhalb 300° C be- 
aus keramischen Stoffen besteht. triebene Elektromotoren, bei welcher der Wicklungs- 

6. Wicklung nach Anspruch 5, dadurch ge- leiter aus oberflachenoxydiertem Aluminium besteht 
kennzeichnet, daB die aus faserigem Stoff beste- und die Wicklung eine Isolation aus hitzebestandigen, 
hende Schicht (3) mit einem Impr'agniennittel aus 45 anorganischen Stoffen aufweist, erfindungsgem&B da- 
keramischen Stoffen versehen ist. durch, daB der Wicklungsleiter aus einem diinnen 

Band besteht, das zur Bildung eines Hohlzylinders 
spiralfdrmig gewickelt ist, daB die Enden dieses Ban- 

des mit dickeren, leitenden Plattcben verbunden sind, 

50 die den AnschluB filr die Zuleitungen bilden, und daB 
die Wicklungsisolation aus mehreren Schichten auf- 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Wicklung fiir gebaut ist, von denen die innenliegende hauptsachlich 
bei Temperaturen oberhalb C betriebene Elek- zur elektrischen Festigkeit, die auBenliegende haupt- 
tromotoren, bei welcher der Wicklungsleiter aus sachlich zur mechanischen Festigkeit der Wicklungs- 
oberflachenoxydiertem Aluminium besteht und die ss isolation beitragt. Damit ist es mdghen, einen erhoh- 
Wlcklung eine Isolation aus hitzebestandigen, anor- ten FUllungagrad des fUr den Leiter verfilgbaren Vo- 
ganlschen Stoffen aufweist- lumens durch den leitenden Werkstoff zu ereieten 

Bei den bekannten Wicklungen fur Elektromoto- und eine bei hdherer Temperatur mechanlsch teste 
ren. die bei normale Temperaturen (180° Q Uberstel- und maBbeatandlge Bauart zu schatfen. 
genden Temperaturen betrieben werden, die sich 60 In vorteilhafter Welterentwickhmg der Erfindung 
durch die Umgebungsverhaltnisse bzw. eine warme- sind die Zuleitungen als mehradrige Silberleiter aus- 
bedingte Streuung des elektrischen Stromes in den gebildet, und die dickeren, leitenden Plattcben beste* 
Wicklungen ergeben, besteht der Werkstoff des Lei- hen aus Silber und weisen je eine gegen cine Sttrn- 
tungsdrahtes ublicherweise aus Kupfer, wahrend die flache der Wicklung hin umgebogene Lippe fUr den 
Isnflcrung silikon- bzw. fluorhalnge Verbindungen AnschluB der Silberleiter auf. 
enthttlt und entweder als Oberzug des leitenden Vortellhaft liegen hlerbei die Plftttchen ^und Zulel- 
Drahtes oder ats Trankungsmittel fUr die Wicklung tungen innerhalb der auBenliegenden Schichten der 
ausgebildet ist. Wicklungsisolation elngebettet. 
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind fur 
die Aufnahme der Zuleitungen an der AustrittssteUe 
a us der Wicklungsisolation GlasfaserschlBuche vorge- 
sehen. 

Vorteilhaft besteht die innenliegende Schicht der 
Wicklungsisolation aus Glimmer, die dariiberliegende 
Schicht aus faserigem Stoff, z. B. Asbest, und die 
auBerste Schicht aus keramischeu Stoffen. Die zwi- 
schen der innenliegenden Schicht und der auBersten 
Schicht angeordnete Schicht aus faserigem Stoff kann 
mit einem Impragniermittel aus keraraischen Stoffen 
versehen sein. 

Die vorstehend beschriebene Ausbildung einer 
Wicklung zeichnet sich nicht nur durch eine beson- 
dere Betriebssicherheit aus, wenn Temperaturen 
oberhalb 300° C vorliegen, sondern ist auch von ho- 
lier mechanischer Festigkeit, ohne daB besonders ver- 
wickelte Herstellungsverfahren angewendet werden 
miiBten. 

Nachstehend wird die Erfindung fur ein Ausfuh- 
mngsbeispiel an Hand schematischer Zeichnungen 
erlautert. In den Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 die Stirnansicht der Wicklung des AusfUh- 
rungsbeispiels, teilweise geschnitten gemaB Ltnie I-I 
der F i g. 2, und 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Wicklung gemaB 
Linie II-IIderFig. 1. 

Bei dem dargestellten Beispiel besteht der Wick- 
lungsleiter aus einem dunnen oberflachenisolierten 
Aluminiumband 1, das zur Bildung eines Hohlzylin- 
ders spiralformig gewickelt isL Die Oberfiachenoxy- 
dation dient als Isolation zwischen den aneinanderlie- 
geriden Windungen des Bandes. Die Starke des Alu- 
miniums und des Aluminiumoxyds ist so gewahlt, 
daB Biegsamkeit, mechanische Festigjceit und leichtes 
Autwickeln stets gewsihrleistet ist. Die Wicklung ist 
von einer Isolation aus hitzebestandigen anorgani- 



schen Stoffen umgeben, die aus mehreren Scnich- 
ten 2, 3, 4 besteht Die innenliegende Schicht 2 dient 
hauptsSchlich zur elektrischen Festigkeit und besteht 
aus Glimmer in Form von Pl&ttchen, durch welche 
5 die Wicklung vollstandig eingeschlossen ifit Die 
auflenliegenden Scbichten 3,4 tragen hauptsachlich 
zur mechanischen Festigkeit der Wicklungsisolation 
bei. Dabei besteht die iiber der innenliegenden 
Schicht 2 liegende mittlere Schicht 3 aus faserigen 
to Stoffen, z. B. Asbest, der mit einem ImprSgniermittel 
aus Zement oder sonstigen keramischen Stoffen ver- 
sehen ist, und die SuBerste Schicht 4 aus keramischen 
Stoffen, z. B. aus Zement, die an der Schicht 3 fest 
haften und derart der Wicklungsisolation eine erheb- 
15 liche mechanische Festigkeit geben. 

Die Enden des Aluminiumbandes 1 sind mit dicke- 
ren, leitenden Plattchen * 5' verbunden, die uen An- 
schluB fur Zuleitungen T, 7' bflden, welche im Be- 
reich von Durchbriichen 6 an den Plattchen 5, & bei 
no 8, 8' befestigt sind. Diese Zuleitungen 7, 7' sind als 
mehradrige Silberleiter ausgebildet. Die leitenden 
Plattchen 5, 5' bestehen ebenf alls aus Silber und wei- 
sen je eine gegen eine Stirnflache der Wicklung bin 
umcebogene Lippe 15, 15' fur den AnschluB der Sil- 
as berleiter7, 7' auf. Sowohl die Plattchen 5, 5' wie 
auch die Zuleitungen 7, T liegen innerhalb der 
auBenliegenden Scbichten 3, 4 der Wicklungsisola- 
tion eingebettet Dabei werden die Leiter7, T durch 
Glasfaserschlauche9, 9' an der AustrittssteUe aus der 
30 Wicklungsisolation elektrisch isoliert. Diese Glas- 
faserschlauche sind auf den Leitern 7, 7' aufgezogen 
und ragen aus dem fertigen Wicklungskorper heraus. 

Im Bedarfsfalle mehrerer Teilwicklungen ist es 
mdglich, auf die erste Aluminiumbandspirale eine 
35 zweite und gegebenenfalls eine driue zu wickeln und, 
entsprechend der Anzahl der Wicklungsenden, meh- 
rere Anschliisse vorzusehen. 
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